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Forskningsprojekt Dfusion - Data fusion av storningsdata

MAL
Utforska, utveckla och demonstrera
digitala verktyg och data-drivet arbetssatt for

sammanfogning/datafusion,
analys och visualisering av
data fran produktionssystem fér att /
ge olika roller stéd med StOrningshantering, / :

och darmed 6ka effektivitet och minska spill
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Forenklad bild av vanliga steg i produktionsstorningshantering

Disturbance
Detection / Prediction \
Dadnosis Root cause
gnes analysis
Mtigation/
S ST Prevention
REACTIVE \PROACHVE /

For de flesta foretag behévs forbdttringar - sdrskilt for proaktivt arbetssdtt -
avseende organisation, arbetssdtt, metoder, verktyg,
for dataanalyser, visualisering, datatillgdng och datakvalitet
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G €no mfo ran d € 0C h Tre industriella fallstudier med stéd av konsult och
b U d get |6sningsleverantérer

1. Kartlaggning hos féretagen: data, behov, anvandare,
arbetssatt, mm

2. Avgransning, fokusering, utgdende fran medverkande foretags
behov

CHALMERS 3. Utforska datafusion med tva eller fler datakallor,

4. Baserat pa sammanfogade data utvecklas analysverktyg
l I l ] (demo) och rekommenderade arbetssatt for

G produktionsstorningar
@) EYEa'PRODUCTION
Qq)olato 5. —Demonstrationoch Utbitdningsmoduter
i — ole ore . . . . .
i lectronic Nexans Budget 12 milj kr, varav 6 milj kr finansierat av Vinnova inom utlysningen
7600 > "Avancerad och innovativ digitalisering - varen 2021".
NORD-LOCK
QESTIO Projekttid Okt 2021 - Sept 2024
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Fallstudie Nexans, Grimsas -/Véxans

¢ Produkter:

—  kraft-, kommunikations- och industrikablar — trad/fiber och isolering

*  Fokus:

— Kompounder - Stor komplex maskin fér blandning och tillverkning av plastgranulat

¢ Data:

— Data samlas in fran mer dn 100 signaler (tryck, temperaurer, vibration, strém, mm) och lagras i Aveva Insight.
Utmaning att filtrera och fa nytta av stor mangd data, larmgrénser, arbetssatt for underhall.

— Integrera dven annan information i bl a underhalls- och MES-system

—  Evvideofilmning av stérningar (Eye At Production)

—  Att stédja forebyggande underhall med dataanalys och processévervakning.

—  Utvecklar analysverktyg/plattform for att férutsdga underhallsbehov i
plastkompoundern baserat pa historsiska data (Aveva insights API ).

—  Hur presentera information?

—  Hur stoédja grundorsaksanalys?
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Analysplattform
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Fallstudie Nolato Gota, Gotene

* Produkter:

— Formsprutade plastdetaljer till Volvo cars, Volvo Group, Scania, Husqvarna, m fl

* Fokus:
— Flexibel Automatiserad cell med robotbetjanad formspruta och kringutrustning fér material in/ut,
kvalitetskontroll, mm
* Data:

— storningsloggar, processparametrar, energimatning av utrustning,
videofilmning av stérningar (Eye At Production)

— Integrera dven annan information i bl a underhalls- och kvalitetssystem

« Mal:
— Effektivare rotorsaksanalys av stopp med stéd av mer processdata fran olika kéallor
—  Arbetssatt for att nyttja videofilm fran stopp for analys
— Miljoforbattring som drivkraft att reducera stérningar
RI.
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Fallstudie Nord-Lock, Mattmar

» Tillverkning:

— Lasbrickor med killdsningsteknik for sdkra skruvférband

* Fokus:

— Station for pragling av brickor.

* Data:
— Processparametrar, storningsloggar,
— VYtterligare sensorer for fler processparametrar (IFM)

— Integration med fler datakallor: kvalitets och underhallsystem, recepthantering,
info om omstallningar

— videofilmning av stérningar (Eye At Production)

— Kuvalitetssakring och effektivare arbete for identifiering av stoérningar.

— Hur paverkar processer i och kring pragling kvalitetsutfallet?
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Forskargrupp:

e Per Gullander, RISE * per.gullander@ri.se
*  Wilhelm Soderkvist Vermelin, RISE *

» Jutta Hildenbrand, RISE

* Camilla Lundgren, RISE " pa konferensen
* Adriana Ito, Chalmers

* Torbjorn Ylipaa, Chalmers *

PUBLIKATIONER

Root cause analysis for resilient production systems through Industry 4.0 technologies
Adriana Ito

Doctoral thesis

Prioritisation of root cause analysis in production disturbance management
Adriana Ito, Torbjorn Ylipaa, Per Gullander, Jon Bokrantz ,and Anders Skoogh
International Journal of Quality and Reliability Management. Vol. 39 (5), p. 1133-1150
Journal article

Production disturbances handling: Where are we and where are we heading?

Adriana Ito, Torbjorn Ylipaa, Anders Skoogh, Per Gullander

Proceedings of the International Conference on Industrial Engineering and Operations Management, p. 12-23
Paper in proceeding

Dealing with resistance to the use of Industry 4.0 technologies in production disturbance management
Adriana Ito, Torbjorn Ylipaa, Per Gullander, Jon Bokrantz ,Victor Centerholt, and Anders Skoogh

Journal of Manufacturing Technology Management. Vol. 32 (9), p. 285-303
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Journal article

Projektinformation

Skanna QR eller gd in pa

www.ri.se sok "Dfusion”

VINNOVA

Sveriges innovationsmyndighet

CHALMERS

L]
" @

- S8

L1211


http://www.ri.se/
mailto:per.gullander@ri.se
https://research.chalmers.se/en/publication/535407
https://research.chalmers.se/en/publication/524583
https://research.chalmers.se/en/publication/527791
https://research.chalmers.se/en/publication/525549
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